1. Tên học phần	: AN TOÀN VÀ MÔI TRƯỜNG CÔNG NGHIỆP
2. Mã học phần	: DLUC103
3. Số tín chỉ	: 2(2,0,4)
4. Trình độ	:Dành cho sinh viên năm thứ 2
5. Phân bố thời gian
- Lên lớp	: 30 tiết 
- TT phòng thí nghiệm	: 0 tiết 
- Thực hành	: 0 tiết 
- Tự học	: 60 tiết
6. Điều kiện tiên quyết: không
7. Mục tiêu của học phần
Sau khi hoàn tất học phần sinh viên có khả năng: trình bày tổng quan về môi trường làm việc, các tai nạn lao động có thể xảy ra trong ngành ô tô và hiểu biết tổng quan về các phương pháp sơ cấp cứu.
8. Mô tả vắn tắt học phần
Học phần An toàn và môi trường công nghiệp là học phần chuyên môn thuộc chương trình đào tạo chuyên ngành Công nghệ kỹ thuật ô tô. Học phần An toàn và môi trường công nghiệp trình bày các kiến thức cơ bản, cần thiết nhất về môi trường làm việc, các tai nạn lao động có thể xảy ra trong ngành ô tô và mô tả  các phương pháp sơ cấp cứu.
9. Nhiệm vụ của sinh viên
Tham dự học, thảo luận, kiểm tra, theo qui chế 43/2007/QĐ-BGD&ĐT ngày 15 tháng 08 năm 2007 của Bộ Giáo dục và Đào tạo và qui chế học vụ hiện hành của Nhà trường. 
10. Tài liệu học tập 
- Sách, giáo trình chính: 
[1]. Khoa Động lực Trường Cao đẳng Kỹ thuật Lý Tự Trọng TP Hồ Chí Minh. Giáo trình An toàn và môi trường công nghiệp, 2010.
- Sách, tài liệu tham khảo	
[2]. Khoa Động lực Trường Đại học sư phạm Kỹ thuật TP Hồ Chí Minh. Giáo trình An toàn và môi trường công nghiệp, 2009.
11. Tiêu chuẩn đánh giá sinh viên 
Dự lớp: trên 70% 
- Thảo luận theo nhóm 
- Tiểu luận: có
- Kiểm tra thường xuyên
- Thi giữa học phần 
- Thi kết thúc học phần: nộp quyển báo cáo
- Khác: theo yêu cầu của giảng viên
12. Thang điểm thi: Theo học chế tín chỉ
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1. NHỮNG KIẾN THỨC CƠ BẢN VỀ KỸ THUẬT AN TOÀN VÀ BẢO HỘ LAO ĐỘNG
1.1. Các khái nhiệm về bảo hộ lao động (BHLĐ)
1.2. Mục đích, ý nghĩa của công tác BHLĐ
2. CÔNG TÁC BẢO HỘ LAO ĐỘNG TRONG DOANH NGHIỆP
2.1. Bộ máy tổ chức quản lý công tác BHLĐ trong doanh nghiệp
2.2. Nội dung công tác bảo hộ lao động
3. NHỮNG VẤN ĐỀ CHUNG VỀ KỸ THUẬT VỆ SINH LAO  ĐỘNG
3.1. Nhiệm vụ của vệ sinh lao động (VSLĐ)
3.2. Bệnh nghề nghiệp
3.3. Các biện pháp đề phòng tác hại nghề nghiệp
3.4. Những biến đổi sinh lý của cơ thể người lao động
3.5. Tăng năng suất lao động và chống mệt mỏi
4.YẾU TỐ TÁC HẠI TRONG LAO ĐỘNG SẢN XUẤT
4.1. Vi khí hậu trong sản xuất
4.2. Tiếng ồn và rung động trong sản xuất
4.3. Bụi trong sản xuất
4.4. Thông gió trong công nghiệp
4.5. Chiếu sang trong sản xuất
4.6. Phòng chống điện từ trường
5. KỸ THUẬT AN TOÀN
5.1. Các yếu tố gây chấn thương trong khi làm việc
5.2. Các biện pháp và phương tiện cơ bản
6. AN TOÀN HÓA CHẤT
6.1. Một số định nghĩa
6.2. Hóa chất độc gây bệnh nghề nghiệp
7. NHỮNG KHÁI NIỆM CƠ BẢN VỀ AN TOÀN ĐIỆN
7.1. Các tai nạn do điện gây ra
7.2. Các tình huống dẫn đến tai nạn điện giật
7.3. Tác dụng của dòng điện đối với cơ thể người
8. KỸ THUẬT AN TOÀN MÁY CÔNG CỤ
8.1. An toàn trên máy mài hai đá
8.2. An toàn khi sử dụng máy mài tay
9. KỸ THUẬT AN TOÀN ĐỐI VỚI THIẾT BỊ NÂNG HẠ
9.1. Những khái niệm cơ bản
9.2. Các sự cố và nguyên nhân gây ra mất an toàn khi sử dụng thiết bị nâng
10. NHỮNG KIẾN THỨC CƠ BẢN VỀ CHÁY, NỔ
10.1. Khái niệm về cháy, nổ
10.2. Những điều kiện cần thiết trong quá trình cháy
10.3. Những nguyên nhân gây cháy nổ trực tiếp

